PRIMJERI MOGUCIH KONFIGURACUA: transformacija od osnovne linije do linije s mno3tvom TVM - TOM.4
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UKLANJANJE MANJKAVOSTI ®
REZANJE NA POTREBNU VELICINU o

pojedinacnih ili paketa dasaka

TOM @ 500 - 800

}gg N B R R 1 v 3 S malih - srednijih - velikih komadai
TVM @ 600 - @ 700 o s s ' "
TVM 600 + krakovi punjaca + ruéni zasuni 132 =
2%
5 —— 2
% TN — s
EIL_NET T HE /@ 0" 25 50 75 100 125 150 175 200 225 20 275 30 325 350 375 400 25 480 475 500 525 55 575 60D 625 650 675 700 725 75 775 B0D 825 850 675 %00 3
gt 0] <
TVM 700 + elektronicki zasun s numerickim upravljanjem + izbaci- E
vanje polugom + skladistenje e ‘o 'S
e polig / Standardne tehnicke karakteristike g
s EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEESSEESssEEEsEsEEEssEEEEEEEEE >
L o
: Model Motor s ostricama List pile Visina radnog stola Potrosnja komprimiranog Prosjec¢na buka za ‘E =
zraka radnika =
o
>
Qo
g
| (KW) mm. mm. nl/min. DBA 3
| S
‘ = @ 400 . S
‘EE Eﬁ = TVM 400 22/3 2302/120 900 100 + 200 <80 % ‘
@ 500 : £
TVM 500 4/5,5 $302/120 900 100 + 200 <80 g
N
@ 600 . 3
TVM 600 7,5/9,2 @35 2/96 900 150 + 250 <815 g
@
TOM ¢ 500 : el ‘ : : 3700 . 3 :
i i : LOG SAW TVM 700 9,2/11 i oo 900 150 + 250 <825 8 RS
I - : i
[l @ 500 o Fg
[ TOM 500 9,2/11 @35 7/120 900 300 + 500 <83 § t i I i i ! he ! . Bl e
S
.| g i SR ja
TOM 500 + sustav prijenosa Cursal od pila za cjepanice + S
| E| J elektronicki zasun s numerickim upravijanjem + izbacivanje polu- )g
r o = = gom + skladistenje S
‘ N
\
,_“ & ® C ®

MOULDING MACHINE

RAN
Nt

() & &

el [ (1 ]1]

Distributer

*
Tkt

TOM 500 + elektropneumatski zasuni u liniji s pilom s vise ostrica

www.cursal.com - info@cursal.com
Cursal s.r.l. via Bradolini, 38/a - 31020 San Fior (TV) Italy

tel. +39 0438 400963 - fax +39 0438 401851 info@cursal.com



S ISKUSTVOM OD VISE OD
NAPRAVLJENIH
LINIJA CURSAL predstavlja

poluautomatskih
cirkularnih pila

Svestrana pila za male — srednje — velike
dijelove

Cirkularne pile za cjelokupnu obradu mogu brzo
ocistiti od ¢vorova i nesavrSenosti beskrajne vrste
drva.

>TVM 400 - 500
Idealni za rezanje stolova (pojedinacnih ili u grupi),

u dijelovima srednjih do malih veli¢ina. Uglavhom =
povezani sa selektorskim zasunima — ru¢nim — W

prikaznim zasunima — pneumatskim.

>TVM 600 - 700 ==

Gdje su dimenzije postale vece i potrebna je brzina:
i robusnost.

Cesto su u kombinaciji s pneumatskim otkucajima
ili s prikladnim CNC zaustavljanjem, u kontekstima
koji zahtijevaju veliku fleksibilnost mjera.

>TOM500

CIL TOM: POVECATI proizvodnju SMANJIVANJEM

vremena i troskova U SEKTORU PILANA.

TOM 500 — obi¢no u liniji s pilama i multi noZevima
—to je RIESENJE ZA REZANIJE uz najveci dio, koje je
proizvelo poduzece CURSAL.

DETAUI KOJI CINE DUGOROCNU RAZLIKU:
STVARNA USTEDA

* Oblikovani, laserski izrezani dijelovi, ergonomski
oblikovani s zaobljenim ostrim vanjskim i
unutarnjim rubovima e Elektricni sustav s
upravljackim krugom sigurnosnih uredaja pri
svakom ciklusu e Sigurnosna grani¢na sklopka s
prisilnim otvaranjem samo s posebnim olovnim
kljucem e Motor ostrice s brzim zaustavljanjem
(manje od 10 sek.)  Cvrste stopice za stezanje
flankiranih paketa ¢ Podmazivac zraka kapanjem;
izbjegava rasprsivanje ulja u zrak koji se udiSe
Gumeni sineblok cilindri za smanjenje buke e
Vrlo debela strukturna radna povrsina, u cijelosti
kromirana za vecu ¢vrstinu i poboljSano klizanje.

ZASTO JE PODUZECE CURSAL DOBAR ODABIR:

e Sigurnost za operatera ® Ergonomija proizvodnih
faza e Trajanje komponenti eKompenzacija trosenja
materijala bez zamjene ¢ Pojednostavljeno
odrzavanje ¢ Spremnost za pribor CURSAL za
prilagodbe e Racionalizacija troskova kvalitete

} RUCNI ZASUNI

¢ Jednostavni i ekonomicni,
upotrebljavaju se za valjke s
niskofrekventnom uporabom

} SELEKTORSKI ZASUNI

¢ Za rucno uklanjanje nedostataka
i ostvarivanje preciznih mjera za
prizmaticne stolove od kvalitetnog

drva

} PRIKAZNI ZASUN

¢ Fleksibilnost programiranog rezanja
pojedinacnih stola ili viSe stolova brzim
i preciznim pokretima

1 I1DC O
LUN INL

} ELEKTROPNEUMATSKI ZASUNI

} ELEKTRONICKI ZASUNI S NUMERICKIM UPRAVLIANJEM

¢ Nezamjenjivi u slucajevima kada je razlika izmedu mjera za rezanje minimalna i kada se mjere

¢ Pneumatsko podizanje —
programirano spustanje ili pomocu
senzora prisutnosti komada.

Upotrebljava se u svim sektorima u

Cesto mijenjaju
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* Proizvode se u 4 inacice, od 75 do 300 Kg. Klizanje se uvijek odvija na vodilicama s kugli¢cnim Q
leZzajevima s 2 samopodmazujuca kolica. Pokreti se izvode putem remena, lanaca ili mehanizama
sa zupcastom letvom, ovisno o odabranim modelima. Odredivanje poloZaja ostvaruje se pomocu
motora promjenjive brzine i preciznosti do 1/10 mm (motori Brushless).

¢ \/eoma je organiziran, precizno se izracunava broj svih odrezanih dijelova, klasificirajuci ih po
veli¢ini i kontrolirajuci postavljene kolicine.

kojima se duZina rezanih dijelova ne
mijenja Cesto

-

PILE NOVE GENERACUE, U POTPUNOSTI PROJKETIRANE U 3D-u:
FOKUS NA TOM @ 500

SUPER stroj za piljenje za fizicki zahtjevne poslove, prilagoden je za dugotrajan rad
u ekstremnim uvjetima i okruZenjima. Pokreti ostrice, s okomitim ili vodoravnim
prijenosom, nalaze se na kuglicnim lezajevima s kontroliranim taktovima. Sve je to
u svrhu smanjenja ciklusa posla rezanjem vlaznih, suhih, iskrivljenih itd. stolova.

S MNOSTVOM DODATAKA:

kako bi se stroj uklopio u

razlicite cikluse tijekom

prve obrade, TOM se Cesto

_ puni sustavima za prijenos,

I — : | f strojevima za okretanje
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Prilikom istovara,
poluobradeni proizvodi
izbacuju se na sustav za

prijenos, povrsine za istovar ili
na valjke

CIRKULARNE PILE OSMISLJENE KAKO Bl SE OSIGURAO NENADMASNI OMJER CIJENA/KVALITETA | UKUPNA USKLADENOST S
NAJNOVIJIM SIGURNOSNIM STANDARDIMA

SIROKA UPORABA
Cjelokupna proizvodnja poluproizvoda od drveta i slicnih materijala:
stolarija, izvan serijska proizvodnja raznih vrsti vrata, okvira, letvica i
gradevinske stolarije, industrijske ambalaze, radova u pilani

MODULARNOST
Zahvaljujuci Sirokom rasponu posvecenoga
pribora, TVM-TOM se lako uklapaju u razli¢itim
proizvodnim ciklusima.

RAZNOVRSNOST
Rezanje plo¢a od mekog/tvrdog drveta, izradenih
presanjem, ne obrubljenih, dasaka od balvana,
gotovih proizvoda s izglacanim povrSinama.




